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EERaME

CARACTERISTICAS

¢ Bomba centrifuga horizontal, multiestéagio, mancalizada, com
rotores semiabertos em configuracao back-to-back, projetada
para elevadas pressoes e adequada para operacoes de desa-
guamentos de minas subterréneas e a céu aberto no setor de
mineragao, permitindo bombeamento de édgua com tragos de
solidos em suspensao, sob condigdes severas de operagéo.

+ Equipada com mancais de rolamentos lubrificados a graxa e
protetor de mancal, garantido vedacao eficaz contra contami-
nantes externos, com pedestal em estrutura robusta e reforca-
da, resultando em elevada confiabilidade nas operagoes em
ambientes agressivos em aplicacoes de mineracao.

+ As montagens atendem & norma NR-12, segurancga no trabalho

em maguinas e equipamentos.

+ Conexoes flangeadas conforme norma ANSI B16.5 — sucgao
150 Ib e recalque 300 Ib.

+ Fornecida com contra-flanges para facilitar as conexoes nas res-
pectivas tubulacoes de sucgao e de recalque.

¢ Vazao até 130m3/h e AMT até 105mca.
* Poténcia maxima consumida de 125cv.

+ Sistema de vedacao do eixo por gaxetas, dotado de anel cadea-
do para distribuicao de agua de fonte externa, desenvolvida
para aplicacoes em mineracao, garantido facilidade e seguran-
ca durante a operacao e manutencao em condicoes severas de
servico.
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