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NOTA:

» Montagem direta no eixo do motor.

* Eixo seco (sem contato com o fluido bombeado).

Flanges conforme normas ANSI B16.1 ou
DIN EN (Opcional).

Montagem com selo tipo T21.
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ROTOR ALTURA MANOMETRICA / HEAD / ALTURA DE BOMBEO [ m ] ALTURAMAXIMA
MODELO
IMPELLER MAXIMUM HEAD
MODEL |wpyusor| 2 | 3 [ ¢ [ 5] 6 [ 7 8] 9] 10 |aruramixima
MODELO | [ mm)] VAZAO / FLOW RATE / CAUDAL [m*h] [m]
40,7 | 205 | 12,2
GSDU50-125 | 111 07 | 205 | 05
1,5¢v
470 | 380 [ 25,1
GSDU50-125 | 123 | 07
1,5¢cv
18 | 423 | 22,
GSDU50-125 | 134 218 g E 08
1,5¢v
58,1 | 537 | 468 | 328
GSDU50-125 | 144 | | 00
2cv 1,5¢cv
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ESTAGIOS
Minimo(1) Maximo (1)

SUCGAO

@mm@

RECALQUE

NOTA:
» Montagem direta no eixo do motor.

* Eixo seco (sem contato com o fluido bombeado).

Flanges conforme normas ANSI B16.1 ou
DIN EN (Opcional).

Montagem com selo tipo T21.
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ROTOR

DIAMETRO

LARGURA

RECALQUE

NOTA:
» Montagem direta no eixo do motor.

* Eixo seco (sem contato com o fluido bombeado).

Flanges conforme normas ANSI B16.1 ou
DIN EN (Opcional).

Montagem com selo tipo T21.

GSDU 50-200

BOMBA NORMALIZADA
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6cv 5cv 4cv




NOTA:

DIN EN (Opcional).

GSDU 50-250

BOMBA NORMALIZADA
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Montagem com selo tipo T21.
ROTOR ALTURA MANOMETRICA / HEAD / ALTURA DE BOMBEO ALTURA MAXIMA
MODELO | \iPELLER [m] MAXIMUM HEAD
h:1VIC%>EIELI.O,MPULSOR 19 [ 20 [ 21 [ 22 23] 24 25 [ 26 27 [ 28 [ 29 [ 30 [ 31 [ 32 ]33] 3¢ 3 [ 3 [ 37 3 [ 3 | aTUrRAMAXIMA
[mm] VAZAO | FLOW RATE | CAUDAL [ m¥h ] [m]
GSDUS0-250[ 210 601 | 53’36|CV43’5| 215 26
GSDU 50-250[ 221 675] 610 23] 396 149 26,2
7.5¢cv 6cv
GSDUS0-250[ 238 B R B %2
GSDU50-250] 254 727 67,116 c550,7 532 74;;1\/ gsct s
} [ 772] 729 683 629 56,7 ] 494 399 [ 216
i o | 12.5¢cv 10cv 7.5cv] 6cv &kl




NOTA:

GSDU 50-315

BOMBA NORMALIZADA
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Montagem com selo tipo T21.
MODELO | ROTOR ALTURA MANOMETRICA / HEAD / ALTURA DE BOMBEO [ m ] ALTURA MAXIMA
IMPELLER MAXIMUM HEAD
JMODEL | ypyL S0 [ 28] 2030 31| 2] 3] 3]s | w | w|w|a]a[s]a]o]s]s]ss]s]sn]ea |
[mm] VAZAO / FLOW RATE / CAUDAL [ m¥h ] [m]
7 | 708683 [ 659 [ 632603 673 [ 539 [ 501 [ 457 [ 407 [ 338 -
12,5¢cv
787 | 756 | 692 | 615 | 51,8 | 377
2 46,
% 20 cv 15¢cv 12,5¢v 6.9
7
o 91 [ 721 [ 641 531 [ 358 -
20 cv 15¢v [125¢cv,
2 89,8 | 836 | 770 | 697 | 610 [ 491 [ 222 612
25¢v 20 cv 12,5¢cv




ROTAGAO

NOTA:

GSDU 50-125

BOMBA NORMALIZADA
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Montagem com selo tipo T21.
ROTOR ALTURA MANOMETRICA / HEAD / ALTURA DE BOMBEO [m ] ALTURA MAXIMA
NODEL | MPELLER 2] 3] 4[5 16 w1819 2021 [ 2] 23] 242 [ 26 27 [ 28 2] 30 [ 3] 3] 3 [ 3 |WXMMIEAD
mopeLo | MPULSOR - ALTURA MAXIMA
[mm] VAZAO / FLOW RATE / CAUDAL [m¥h ] [m]
3 [ 750 [ 69.9 [ 647 [ 591 [ 531 [ 464 [ 380 [ 257 8
csousozs | 1 80,3 | 750 [ 699 [ 647 [ 59 6|cv53 [464 380 257 80 215
csDUS0A25| 123 978 [ 938 [ 897 [ 852 [ 806 | 756 [ 702 | 644 [ 577 [ 500 | 408 [ 277 %7
10 cv 7,5¢cv 6cv
—— 11,5 [ 1078 1040] 99,9 | 953 [ 907 [ 852 [ 79.3 [ 7256 | 650 | 419 -
12,5cv 10 cv
csDU50425| 14 1296 | 1275 1254 1232 12,1 1190 [ 116,9 [ 1143 ] 111,3 [ 1082 105,1] 1020] 930 | 819 | 648 | 308 389
15¢v 125¢cv  [100¢cv
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SUCGAO
@nm@

RECALQUE

@mme
NOTA:

» Montagem direta no eixo do motor.

* Eixo seco (sem contato com o fluido bombeado).

Flanges conforme normas ANSI B16.1 ou
DIN EN (Opcional).

Montagem com selo tipo T21.

mopeLo | ROTOR

GSDU 50' 160 BOMBA NORMALIZADA
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wla[a]s]a]a][n][s[s[a]n]a]as]s[afe]sn]s]s]a]0]a]e AL TURAMAKINA

MODELO |IMPULSOR

[mm] VAZAO | FLOW RATE / CAUDAL [ m*/h ] [m]
csDUs0te0 | 131 |98 [ %08 [ 832 748 [ 651 31 [ 367 -
12.5¢v
1022] 954 | 875 | 786 [ 680 | 540 [ 265
GSDU50-160 | 148 432
15cv 12.5¢cv
180 1112 [ 104 7| 862 [ 728 s
GSDU 50-160 | 164 S| T2 | T043] 907 | 802 ] M8 | O73 54,6
25¢v 20cv 15cv
1293] 1236 180 [ 111,0 [ 1040] 955 [ 863 | 749 | 597 [ 356
GSDU50-160 | 177 639

30 cv 25¢v 20ve | 15¢v




ROTAGAO

ROTOR

DIAMETRO

LARGURA

ESTAGIOS
Minimo(1) Maximo (1)

RECALQUE

NOTA:
» Montagem direta no eixo do motor.

* Eixo seco (sem contato com o fluido bombeado).

Flanges conforme normas ANSI B16.1 ou
DIN EN (Opcional).

Montagem com selo tipo T21.
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ALTURA MAXIMA

MODELO
[mm]

VAZAO / FLOW RATE / CAUDAL [ m*h | [m]

GSDU 50-200
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1086 | 1027 [ 951 [ 867 | 756 [ 5756

40cv
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